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| Kurzbeschreibung |

Autowave MM 2.0 Wasserbasislack bietet hervorragende Deckkraft, Metallicausrichtung und Verspritzbarkeit
bei der Nachstellung von Uni-, Metallic und Pearlfarbténen aus der Serienlackierung. Autowave MM 2.0 muss
in Verbindung mit einem Sikkens Klarlack verwendet werden, damit ein Schutz gegen Umwelteinfliisse
geschaffen werden kann. Es ist die beste Wahl, um eine optimale Farbtongenauigkeit zu erreichen.

Autowave MM 2.0 vor Gebrauch behutsam von Hand aufschutteln

100 Autowave MM 2.0 Unifarbtone
D 0-10 Activator WB

100 Autowave MM 2.0 Metallic- und Effektfarbtone
10-30 Activator WB

Sikkens Mef3stab verwenden
1 4 Blau
— 2w | Spritzpistole: Arbeitsdruck:
}l 1,2mm — 1,4mm 1,7-2,2 bar am Lufteinlass
HVLP max. 0,6-0,7 bar an Luftkappe
| Metallic-/Effektfarbtone Unifarbtone
. Volle / mittlere / Effektschicht 2 x 1 Schicht

* Alternativmethode: Kein Abllften zwischen Schicht 1 und 2
(bitte die beschriebene alternative Anwendungsmethode in diesem TDB beachten!)

2 2 2 Zwischen den Schichten: Vor Klarlackauftrag:

Bis vollstandig matt Bis vollstandig matt und trocken

Klarlackauftrag
Siehe technisches Datenblatt des jeweiligen Klarlackes.

Geeigneten Atemschutz verwenden
AkzoNobel empfiehlt die Verwendung eines Atemschutzgerates ohne
Tragezeitbegrenzung.

Lesen Sie das gesamte Technische Datenblatt fur ausfihrliche Produktinformationen
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Kurzbeschreibung |

Autowave MM 2.0 Wasserbasislack bietet hervorragende Deckkraft, Metallicausrichtung und Verspritzbarkeit bei
der Nachstellung von Uni-, Metallic und Pearlfarbténen aus der Serienlackierung. Autowave MM 2.0 muss in
Verbindung mit einem Sikkens Klarlack verwendet werden, damit ein Schutz gegen Umwelteinfliisse geschaffen
werden kann. Es ist die beste Wahl, um eine optimale Farbtongenauigkeit zu erreichen.

Geeignete Untergriinde |

Alle bestehenden OEM-Beschichtungen.
Alle derzeitigen Sikkens Vorbereitungsprodukte, mit Ausnahme von einer direkten Verarbeitung
auf sdurehaltigen Washprimern.

Bitte beachten:

Alle Autowave SEC Farbtone, auf’er SEC2322, sollten auf Colorbuild Black, Colorbuild Plus Black,
Autowave Black oder auf einem vollstandig durchgetrockneten und angeschliffenen, schwarzen
2K Uni Decklack aufgetragen werden. Autowave SEC2322 (NIS AV2) sollte Gber dem Farbton
NIS1052 aufgetragen werden.

Produkte und Zusatze

Produkt: Autowave MM 2.0 (Mischmaschinen) Farben
Autowave RM SEC Farbtone

Aktivatoren: Activator WB; Wasserbasislackaktivator fir die Verwendung bei allen ReparaturgréRen, bei
Standardapplikationsbedingungen von durchschnittlich 25°C und héher und einer relativen
Luftfeuchtigkeit zwischen 10% bis 80%.

Activator WB HT/LH: Wasserbasislackaktivator fir die Verwendung bei extremeren
Arbeitsbedingungen, wenn die relative Luftfeuchtigkeit unter 10% fallt und/oder die Temperatur
Uber 40°C liegt

Zusitze: Autowave Separator
Autowave Guncleaner
Autowave 2.0 Hardener (siehe TDB S5.01.02)

Kein Elastifizierungsmittel fiir die Verarbeitung auf Kunststoffteilen nétig.

Rohstoffbasis

Wasserbasierende Acrylatdispersion

| Untergrundvorbehandlung

Endschliff mit P500
o Anféngliche Schieifschritte kbnnen mit einer gréberen Kérnung durchgefiihrt werden;
P360 - P400
o  Zwischen den Schleifschritten maximale Schritte von 100er Schleifpapier oder weniger
einhalten.
o Ausflihrliche Informationen zur Oberfldchenvorbehandlung siehe TDB S8.06.02

Endschliff mit P1000
o Anféngliche Schieifschritte kbnnen mit einer gréberen Kérnung durchgefiihrt werden;
P600 - P800
o Zwischen den Schleifschritten maximale Schritte von 200er Schleifpapier oder weniger
einhalten.
o Ausflihrliche Informationen zur Oberfldchenvorbehandlung siehe TDB S8.06.02
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Oberflachenreinigung: Entfernen Sie vor dem Auftragen des Basislackes jegliche
Oberflachenverunreinigungen, unter Verwendung eines geeigneten Oberflachenreinigers.

| Mischanleitung

Autowave MM 2.0 vor dem Mischen einige Male behutsam von Hand aufschitteln, damit die
Mischfarben die optimale FlieRviskositat erreichen. Autowave MM800 Metallic-Mischfarben
mussen vor dem ersten Gebrauch griindlich aufgeriihrt werden. AnschlieRend sollten sie, geman
der Empfehlung fur alle anderen MM Mischfarben, behutsam von Hand aufgeschuttelt werden.

X)

Alle Autowave Mischfarben missen direkt nach dem Mischen der Rezeptur griindlich durchgerihrt
werden.

-
A
L]

Zugabe von 0-10 Teilen Activator WB als Standardmischungsverhéltnis fir alle Autowave
Unifarbtone.

Zugabe von 10-30 Teilen Activator WB als Standardmischungsverhaltnis fir alle Autowave
Metallic- und Effektfarbtdne.

o Metallic-Farbténe, die wolkenanfélliger oder schwieriger beizulackieren sind, mit bis zu
20-30 Teilen Activator WB mischen, um eine optimale Metallicausrichtung und ein
leichteres Einblende zu erreichen.

o Um die Deckkraft von Unifarbténen zu erhalten, sollten maximal 20 Teile Activator WB
zugegeben werden.

Zugabe von > 30 Teilen Activator WB bei sehr hohen Temperaturen

Umgebungsbedingungen; niedrige Luftfeuchtigkeit (<10%)
Metallic-/Effektfarbténe; Bis zu 30 Teile Activator WB zu den Autowave Metallicfarbténen zugeben,
fur optimale Verspritzbarkeit, Verlauf und Effektausrichtung.

Umgebungsbedingungen: hohe Temperatur (>40°C) und niedrige Luftfeuchtigkeit (<10%)
e  Farbton mit Activator WB HT/LH mischen, anstatt dem tblichen Activator WB.

Umgebungsbedingungen; hohe Luftfeuchtigkeit (>80%)

Metallic-/Effektfarbténe; Mindestens 10 Teile Activator WB zu den Autowave Metallicfarben
zugeben.

Unifarbténe; Eine minimale Menge von Activator WB (0-10 Teile) kann den Autowave Unifarben
zugegeben werden.

Fiir eine genaue Mischung immer MeR3stab Nr. 14 (blau) verwenden oder mittels Addit auf der
Waage mischen.

Farbtonausmischung ohne Rezeptur:

Sollte ein Autowave MM 2.0 Metallicfarbton ohne Rezeptur ausgemischt werden, muss unbedingt
ausreichend MM600 in die eigene Rezeptur eingearbeitet werden; 60 Teile MM800 mit 40 Teilen
MM®600 mischen.

Nachverdiinnen eines ausgemischten Farbtons (optional)

In Situationen in denen es notwendig ist, die Deckkraft eines ausgemischten Farbton zu
verringern, um das Einblenden zu erleichtern, kann MM666 zur Mischung zugegeben werden. Das
Verhaltnis zwischen MM800 und MM600 muss fiir optimale Systemeigenschaften dem in der
verwendeten Rezeptur entsprechen.
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| Mischanleitung (Fortsetzung) |

3 Schicht Farbtone
Es wird empfohlen, bei 3-Schicht Farbtonen Autowave 2.0 Hardener nur im Grundschichtfarbton
(Schicht 1) unter Verwendung der unten empfohlenen Mischverhaltnisse hinzuzufiigen.

100 Autowave Farbton
5 Autowave 2.0 Hardener
5-20 Activator WB

Lackierungen im Motorraum
Fur die Anwendung unter der Motorhaube fligen Sie 10 % AW 2.0 Hardener zum Farbton hinzu.
Falls nétig, 10 % Activator WB hinzufiigen. Die Verwendung von Klarlack ist nicht erforderlich.

100 Autowave Farbton
10 Autowave 2.0 Hardener
5-10 Activator WB

[ Zu beachten

Sieben: Fur Wasserlack geeignete Lacksiebe verwenden, Gréf3e: 125 pm.

Anwendung: Fur den Fall, dass ein schwarzer Farbton vorlackiert werden muss (z.B.
Spezialeffekt Farbtdne), Autowave MM400 RTS verwenden.

Loésemittel: Jeglichen Kontakt zwischen wasserbasierenden Produkten und Lésemitteln
vermeiden.

| Viskositit

20-30 Sekunden DIN 4 bei 20°C.

o

| Farbton

1IN

Wir méchten darauf hinweisen, dass ein Farbton vor Verarbeitung unbedingt anhand eines
Spritzmusters berpriift werden muss. AkzoNobel haftet nicht flir Schaden, die durch eine
unterlassene Farbtonprifung entstanden sind.

Neue Mischfarben vor dem Einstellen in das Mischregal immer sorgfaltig von Hand aufrihren.

5

| Spritzpistole / Arbeitsdruck |

Spritzpistole Diisengrofe Arbeitsdruck
FlieRbecher 1,2 mm - 1,4 mm 1,7-2,2 bar am Lufteinlass
HVLP max. 0,6-0,7 bar an der Luftkappe

AkzoNobel
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| Topfzeit |
Alle gemischten Autowave MM 2.0 Farbténe: 3 Monate bei 20°C.
Alle ausgemischten Autowave MM 2.0 Farbtdne mit AW Hardener: 1 Stunde bei 20°C
. AW 338NA, NB, ND Metallicfarbténe: 1 Woche bei 20°C.
. AW 338NA, NB, ND Metallicfarbténe, die MM 700 enthalten: 1 Tag bei 20°C.

| Applikationsverfahren |

Unifarbténe
2 Einzelschichten auftragen oder bis zum Erreichen der Deckkraft. *Abliften zwischen den
Schichten bis der Basislack vollstandig matt ist. Falls nétig Oberflache abkuhlen lassen.

Alternativmethode:

2 Einzelschichten Nass-In-Nass auftragen oder bis zum Erreichen der Deckkraft ohne zwischen
den Schichten abzuliften. Dabei den Luftstrom und die Warme erh6hen, bis der Basislack
komplett matt durchgetrocknet ist. Vor dem Klarlackauftrag unbedingt abkihlen lassen.

Hinweis: Es wird dringend empfohlen, ein Sprtzmuster zu erstellen, um die Farbtongenauigkeit
vor Abschluss der Reparatur Gberprifen zu kénnen.

*Bei einer forcierten Trocknung mit luftbeschleunigenden Hilfsmitteln, einen Abstand von
mindestens einem Meter einhalten.

Metallic- / Pearl- / SEC-Farbtone

Eine volle Einzelschicht auftragen, gefolgt von einer mittleren Schicht. *Abllften zwischen den
Schichten, bis der Basislack zu einer vollstandigen matten Oberfldche getrocknet ist. Falls nétig
Oberflache abkuhlen lassen.

Fiir ein optimales Legen der Metallics einen Effektgang (Orientierungsschicht der Metallics)
auftragen, indem der Druck am Lufteinlass der Spritzpistole auf 1.0-1.5 bar reduziert und mit
voll durchgezogenem Abzug appliziert wird. Abstand auf ca. 30 cm vergré3ern.

Alternativmethode

Eine volle Einzelschicht auftragen, direkt gefolgt von einer mittleren Schicht ohne dazwischen
abzullften. Dabei den Luftstrom und die Warme erhdhen, bis der Basislack komplett matt
durchgetrocknet ist. Vor dem Effektgang die Oberflache abkuhlen lassen.

Fiir ein optimales Legen der Metallics einen Effektgang (Orientierungsschicht der Metallics)
auftragen, indem der Druck am Lufteinlass der Spritzpistole auf 1.0-1.5 bar reduziert und mit
voll durchgezogenem Abzug appliziert wird. Abstand auf ca. 30 cm vergré3ern.

*Bei einer forcierten Trocknung mit luftbeschleunigenden Hilfsmitteln, einen Abstand von
mindestens einem Meter einhalten.

Spot Repair-Arbeiten

Bei Spot Repair-Arbeiten Druck verringern und diinne Schichten bis zum Erreichen der
Deckkraft auftragen. Vor dem Beilackieren der Ubergangszonen jede Schicht komplett matt
abliften lassen. Bei Metallic-Farbténen eine Effektschicht (Orientierungsschicht der Metallics)
auftragen, ggf. Abstand der Spritzpistole erhdhen.

Im Falle von hochdeckenden Farbténen kann die Transparenz, durch Zugabe von spritzfertigem
MMG666 auf die spritzfertige Farbtonrezeptur, erhbht werden.

Beachte:
- Einblendarbeiten mit Autowave MM 2.0 kénnen in eine noch leicht nasse oder
vollstandig trockene Schicht MM666 oder Sealer WB (TDS S5.02.06), durchgefiihrt
werden.
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| Trocknung von Autowave MM 2.0 und Luftbeschleunigung |

Feuchtigkeit und Luftbewegung beeinflussen die Abliftzeit und Trocknungsdauer von Autowave
MM 2.0. Diese Zeiten kénnen durch die Verwendung von Luftbeschleunigungssystemen auf ein
Minimum reduziert werden. Um die Luftbewegung Uber dem Objekt zu erhdhen, betragt der
Mindestabstand 1 Meter zum Objekt.

Sollte Warme zum Trocknen verwendet werden, muss vor der Weiterverarbeitung des Farbtons
oder vor dem Klarlackauftrag, das Abkuhlen des Objektes gewahrleistet sein.

| Schichtdicke |

Bei empfohlener Arbeitsweise; Autowave MM 2.0 Uni-, Metallic- und Pearlfarbténe: 12-25 um.
Die Gesamtschichtdicke von Autowave MM 2.0 sollte niemals 30um Uberschreiten

[ Abkleben |

Sobald Autowave MM 2.0 vollstandig matt und trocken abgeliiftet ist, kdnnen Abklebearbeiten
durchgefiihrt werden.

| Leichtes Anschleifen von Fehlstellen |

Autowave MM 2.0 eine ausreichende Ablftzeit gewahren, bis die Oberflache vollstdndig matt
und trocken ist. AnschlieRend die Fehlstelle vorsichtig trocken mit P800 Feinschleifpapier
ausschleifen.

Vor erneutem Auftragen von Autowave MM 2.0, Schleifriickstande griindlich entfernen

| Uberlackierbar mit

Allen Sikkens (VOC-konformen) Klarlacken.

Bei Verwendung von Autoclear Aerodry wird empfohlen, vor dem Auftragen des Basislackes
entweder den Sikkens Sealer WB oder eine Binderschicht (Precoat) vorzulegen:

Sikkens Sealer WB + 5% Autowave 2.0 Hardener

Precoat: MM666 / MM600 (60:40) + 5% Autowave 2.0 Hardener

Es ist dann nicht mehr zwingend notwendig, den Autowave 2.0 Hardener im Basislack bereits
einzumischen.

Bitte hier das Autoclear Aerodry TDB S1.05.28 beachten!

| Uberlackierbar nach

Maximal 24 Stundenpei 20°C
Sollte die maximale Uberlackierzeit (iberschritten werden, Oberflache aufrauen und einen
neuen Spritzgang auftragen.

| Materialverbrauch

Bei empfohlener Arbeitsweise betragt der theoretische Materialverbrauch + 8-14 m?/L
spritzfertige Mischung.

Der praktische Materialverbrauch ist abhdngig von mehreren Faktoren, z.B. Form des Objekts,
Struktur der Oberflache, Applikationsmethode, Druck und Applikationsumsténde.

| Reinigung der Arbeitsgerite |

Nach Verwendung der Spritzpistole, Autowave Guncleaner zum Reinigen und Durchsplilen
verwenden.
Vor der Verwendung von Autowave MM 2.0, Spritzpistole mit Activator WB spiilen.

AkzoNobel



] Technisches Datenblatt $1.09.03 / 5.0.2 DACH
Basislacke

sikkens Ol
Autowave® MM 2.0

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH

o Keine konventionellen Verdiinnungen verwenden, auler bei der Entfernung von
trockenen Autowave MM 2.0-Riicksténden.

o  Spritzpistole nicht (iber ldngeren Zeitraum mit Autowave Guncleaner oder Activator
WB einweichen lassen.

[voc |

2004/42/11B(d)(420)420

Der EU-Grenzwert fir dieses Produkt (Produktkategorie: IIB.d) im gebrauchsfertigen Zustand
betragt einen VOC von max. 420 g/L.

Der VOC-Gehalt dieses Produktes in der spritzfertigen Mischung betragt max. 420 g/L.

Lagerung des Produktes

Die Produktlagerstabilitat ist festgelegt, wenn Produkte ungedffnet bei 20°C gelagert werden.
Vermeiden Sie zu hohe Temperaturschwankungen.
o  Fir optimale Eigenschaften ungedffnete Gebinde bei Verarbeitungstemperatur lagern.
o Maximale Transport- und Lagertemperatur zwischen 3°C — 35°C.
o Frost verursacht Gelieren / Killimpchen in Autowave Mischfarben und diese kénnen
danach nicht mehr verwendet werden.
o  Produktlagerstabilitédt siehe TDB S9.01.02

Kennzeichnung nach GefStoffV. in ihrer jeweils gliltigen Fassung, siehe Angaben auf dem Gebinde-Etikett.

Zur Arbeitssicherheit sind die Vorschriften der Berufsgenossenschaften zu beachten.

Akzo Nobel Coatings GmbH Akzo Nobel Coatings GmbH Akzo Nobel Car Refinishes AG
KruppstraBe 30 AubergstraBBe 7 Adetswilerstrasse 4

D-70469 Stuttgart A-5161 Elixhausen CH-8344 Baretswil

Tel: +49 (0)711 8951 -0 Tel: +43 (0)662 48989 - 250 Tel: +41 (0)44 931 44 44

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN EINSATZ:

Wichtiger Hinweis: Es wurde bei den Informationen in diesem Datenblatt nicht beabsichtigt, dass sie in jedem Detail erschépfend sind. Sie beruhen auf
dem gegenwartigen Stand unseres Wissens und auf den gegenwartig glltigen Gesetzen: Jeder, der das Produkt fUr eine andere aulRer der im technischen
Datenblatt angegebenen Verwendung einsetzt, ohne vorher eine schriftliche Bestatigung der Eignung des Produktes fur diesen Zweck von uns erhalten zu
haben, handelt auf eigene Gefahr. Es liegt immer in der Verantwortung des Anwenders, alle notwendigen Maflnahmen zu ergreifen, damit die im Bereich
des Anwenders giltigen Gesetze und Verordnungen erfilit werden. Vor dem Einsatz muss das Materialdatenblatt und/oder das Technische Datenblatt (je
nach Verfugbarkeit) fiir dieses Produkt gelesen werden. Jede Empfehlung oder Erklarung, die von uns lber das Produkt gemacht wird (in diesem Datenblatt
oder anderweitig), wird geman unserem aktuellen Wissensstand gegeben. Qualitdt oder Zustand des Untergrundes und weitere Faktoren kénnen die
Verwendung und Applikation des Produkts beeinflussen. Deshalb Gbernehmen wir keinerlei Haftung Uber die Leistung des Produkts bzw. fir jeden Verlust
oder Schaden, der sich aus der Verwendung des Produkts ergibt, es sei denn, wir haben ausdrticklich unser schriftliches Einverstéandnis gegeben. Alle
gelieferten Produkte und erteilten technische Empfehlungen sind unseren Standardliefer- und Zahlungsbedingungen unterworfen. Fordern Sie eine Kopie
dieses Dokuments an und Uberprifen Sie es sorgféltig. Die in diesem Datenblatt enthaltenen Informationen sind von Zeit zu Zeit entsprechend weiterer
Erfahrung und gemaR unseren Richtlinien Anderung unterworfen. Es ist Aufgabe des Benutzers, vor der Verwendung des Produktes sicherzustellen, dass er
die aktuellste Version dieses Datenblattes besitzt.

In diesem Datenblatt erwahnte Markennamen sind Warenzeichen oder fiir AkzoNobel lizenziert.
Zentrale:
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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