Superfix

MASTIC ET ADHESIF HYBRIDES 1K - ELASTIQUE

FICHE TECHNIQUE

- sans solvant et inodore

- éjecter legerement

- aucune apparition de bulles
- faible contraction

- large spectre d’'adhérence
- sans silicone

- bonne résistance aux UV

Bostik Superfix convient pour le collage élastique de

difféerents matériaux a lintérieur et a U'extérieur, tem-

porairement également pour l'utilisation dans l'eau, les

piscines et les milieux humides.

- Collage de films dans le domaine des facades (par ex.
films a base de butyle et EPDM)

- Collage de panneaux

- Collage de socles, plinthes, et moulures

- Collages dans les conteneurs, conteneurs en bois et
meétal

- Collage et jointement de carreaux de zone
souterraine

Les surfaces adhésives doivent étre solides, porteus-
es, propres, séches, exemptes de graisse et de
poussiere. Toutes les substances de support doivent
étre compatibles avec Bostik Superfix, au sens de la
norme DIN 52452, Partie 1; elles ne doivent contenir ni
bitume ni goudron. l'adhérence et la compatibilité
avec des matieres plastiques doivent étre vérifiées au
cas par cas. Lors de l'utilisation sur des supports en-
duits, un controéle préalable de compatibilité est reqg-
uis. Ainsi, par ex. sur les matériaux de revétement con-
tenantunacrylate,uneperted’adhérence parmigration
du plastifiant est possible.

Bostik Superfix est un mastic mono-composant, poly-
valent. Bostik Superfix est résistant a 'eau et vulcan-
isé avec 'humidité de l'air a une étancheéiteé éelastique.
Ce produit présente une excellente résistance aux in-
tempéries et produits chimiques. Bostik Superfix ne
contient pas de solvant, silicone et PCB et présente un
faible pourcentage de rétréecissement. Bostik Superfix
est recouvrable selon la norme DIN 52452, partie 4.

En raison de la multitude de produits de revétement
possibles, des essais spéecifiques doivent toutefois étre
effectués. Bostik Superfix convient a la zone souter-
raine des piscines pour le collage temporaire de revéte-
ments céramiques et pour les joints de dilatation et de
tassementtemporaires (joints de maintenance) jusqu’a
la prochaine révision du bassin (max. 1an).
Permeéabilité a la vapeur d’eau controélée selon DIN EN
12086 en tenant compte de DIN EN 1931. Etanchéité
des joints de construction contrélée pour les struc-
tures en béton impermeéable (construction cuve
blanche), conformémenta la Liste de réeglementations
A, Partie 2, n°1.4. Déclaration d’inapplicabilité pour les
veéhicules transportant des denrées alimentaires et les
entreprises transformant des denrées alimentaires
((EG) n°1935/2004 et legislation regissant les denrées
alimentaires et la nourriture pouranimaux (LFGB) 88 30
et 31).

Bostik Superfix doit étre éjecté uniformément sur la
surface adhésive, par pression. Poser le contre substrat
et presser 'adhésif uniformément. Ce faisant, respect-
erune épaisseur d’au moins 2 mm afin que 'enduit dur-
ci offre une bonne élasticité aux mouvements.

Entreposer dans un endroit frais et secaune tempéra-
ture comprise entre + 5 °C et + 25 °C. La capacité de
stockage est de 18 mois dans son emballage d’origine
non entameé.

Les salissures seretirent a 'état frais a 'aide de BOSTIK
SOLVENT 250 ou BOSTIK SOLVENT 300. Ces produits
peuvent également étre utilisés pour le dégraissage de
surfaces adhésives. Apres prise, Bostik Superfix doit
étre retiré uniguement encore mecaniquement.



Cartouche de 430 9, blanc polymeres modifiés silane, réticulation
Cartouche de 430 g, noir Base neutre
Cartouche de 430 g, gris

Couleurs blanc, gris, noir
Systéme durcisseur par humidité de lair
Maintien stable;<2mm

(DIN 52454-ST-U 26-23)

Quantité pulvérisée >100 g/min. (DIN 52456 - 6 mm)

Poids spéc. env. 1,5 g/cm?® (DIN 52451-PY)

Temps de pelliculation

env. 15 min.
(+ 23 °C/50 % humidité relative)

Durcissement

o . env. 3 mm/24 heures
(+23°C/50 % humidite relative)

Modification de volume < -3 % (DIN 52451-PY)

Résistance a la traction

X env. 2,5 N/mm?
(fitm 2 mm)

Allongement final

env. 400 %
(film 2 mm)

env. 55 (DIN 53505, 4 semaines 23

Dureté SHORE A e .
°C/50 % humidite relative)

Max. Absorption de mouvement 10 %, lié a la largeur de sortie du joint

Résistance aux températures env.-40°Ca+100°C

+5°Ca+40-°C (température de com-

Température de traitement
posant)

SMP TECHNOLOGY

Avec ces conseils, nous souhaitons vous informer au mieux sur la base de nos essais et expériences. Nous ne pouvons
cependant pas garantir le résultat du traitement dans un cas particulier, en raison de la multitude des possibilités d'utili-
sation et des conditions de stockage et de traitement de nos produits, indépendants de notre volont. Effectuer vos pro-
pres tests. Légéres décolorations possibles pour les scellants sous exposition d'UV. Faibles variations de couleurs entre les
lots, en fonction de la technique de production. Pour la fidélité absolue des couleurs, aucune garantie n'est donnée. Uti-
liser un matériau homogeéne au niveau des lots et li¢ a lobjet. Notre service de conseil technique et commercial se tient a
votre disposition.
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