Dokumentacja Techniczna S2.02.12

Sikkens 1504 2024
Autosurfacer Optima

Tylko do profesjonalnego uzytku

[ Opis

Autosurfacer Optima to niezwykle szybkoschnacy podktad wypetniajacy, ktéry mozna stosowac w wersji ze szlifowaniem lub
mokro na mokro. W temperaturze otoczenia Autosurfacer Optima mozna szlifowac¢ w ciggu 30-60 minut, w zaleznosci od uzytej
kombinacji produktow. W 60°C produkt mozna szlifowa¢ po 10 minutach suszenia, a przy uzyciu promiennika IR — po 5
minutach, w obu przypadkach bez odparowania przed suszeniem.

| Wersja ze szlifowaniem

3 Autosurfacer Optima
1 Autosurfacer Optima Hardener Sanding
1 Autosurfacer Optima Reducer Sanding (Fast / Medium / Slow)

Uwaga: najpierw dodac¢ utwardzacz i doktadnie wymieszac¢, potem doda¢ rozcienczalnik i ponownie wymieszac

Stosowac miarke Sikkens

9 szara
Dysza: Cisnienie robocze:
1.6-1.8 mm 1.7-2.0 bary na wlocie

HVLP maks. 0.6-0.7 bara na gtowicy

Lekka zamknieta warstwa + 1-2* petne warstwy
% *wieksza liczba warstw wptynie na czas schniecia

2 2 2 1-3 minuty po pierwszej warstwie,

1-2 peine warstwy bez odparowania miedzy warstwami

Temperatura otoczenia 20°C: 30 minut*
Podwyzszona temperatura 60°C: 10 minut (bez odparowania przed suszeniem)

*Na czasy schniecia moga wptywac: temperatura (obiektu), grubo$é warstwy, wybdr rozcienczalnika

5 minut
Czas odparowania przed suszeniem nie jest wymagany (1-2 petne warstwy)
Petna moc (maks. 100°C)

Blok szlifierski: P400 (=wyjgtek od TDS S8.06.02)
Szlifowanie kohcowe: P500 (zalecany P600 w przypadku ciemnych koloréw)
Patrz TDS S8.06.02

Stosowaé wiasciwe srodki ochrony drég oddechowych
AkzoNobel Car Refinishes zaleca korzystanie z aparatu oddechowego zasilanego swiezym powietrzem

Przeczytaj wszystkie informacje zawarte w Dokumentacji Technicznej - TDS

AkzoNobel



= Dokumentacja Techniczna S2.02.12
Sikkens 19,04 2024
Autosurfacer Optima

Tylko do profesjonalnego uzytku

| Opis |

Autosurfacer Optima to niezwykle szybkoschnacy podktad wypetniajacy, ktéry mozna stosowac w wersji ze szlifowaniem lub
mokro na mokro. W temperaturze otoczenia Autosurfacer Optima mozna szlifowa¢ w ciggu 30-60 minut, w zaleznosci od
uzytej kombinacji produktow. W 60°C produkt mozna szlifowa¢ po 10 minutach suszenia, a przy uzyciu promiennika IR — po
5 minutach, w obu przypadkach bez odparowania przed suszeniem.

\ Wersja mokro na mokro (bez szlifowania)

3 Autosurfacer Optima

1 Autosurfacer Optima Hardener Non Sanding

2 Autosurfacer Optima Reducer Non Sanding (Medium / Slow)
Autosurfacer Optima Plastic Additive (HT)

Uwaga: najpierw dodac¢ utwardzacz i doktadnie wymieszac¢, potem dodac rozcienczalnik i ponownie wymieszac

Stosowac miarke Sikkens
@ 15 zielona
?l*
; ?

Dysza: Cisnienie robocze:
1.2-1.4 mm 1.7-2.0 bary na wlocie

HVLP maks. 0.6-0.7 bara na gtowicy

1 rozlana warstwa

Czas odparowania: Pokrywalny do:
hh ) 8-15°minut w 20°C 24 godziny w 20°C

Pokrywalny przez wszystkie lakiery nawierzchniowe Sikkens

Stosowac wiasciwe srodki ochrony drég oddechowych
AkzoNobel Car Refinishes zaleca korzystanie z aparatu oddechowego zasilanego swiezym
powietrzem

Przeczytaj wszystkie informacje zawarte w Dokumentacji Technicznej - TDS

AkzoNobel
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Autosurfacer Optima

Tylko do profesjonalnego uzytku

[ Opis |

Autosurfacer Optima to niezwykle szybkoschnacy podktad wypetniajgcy, ktéry mozna stosowaé w wersji ze szlifowaniem
lub mokro na mokro. W temperaturze otoczenia Autosurfacer Optima mozna szlifowa¢ w ciggu 30-60 minut, w zaleznosci
od uzytej kombinacji produktéw. W 60°C produkt mozna szlifowa¢ po 10 minutach suszenia, a przy uzyciu promiennika IR
— po 5 minutach, w obu przypadkach bez odparowania przed suszeniem.

| Whasciwe podtoza |

Stal

Stal ocynkowana

Aluminium

Fabryczna powtoka kataforetyczna OEM
Istniejace wykonczenia

Sciereczki antykorozyjne AutoPrep
Szpachléwki poliestrowe

1K All Plastics Primer 3
2K Plastic Primer 3
Tworzywa sztuczne:

fabrycznie zapodktadowane lub pokryte podanymi
powyzej podktadami do tworzyw sztucznych:

NP R

1. Stal/ Stal ocynkowana /Aluminium:
Autosurfacer Optima zapewnia bardzo dobrg odpornos¢ na korozje, zaréwno w wersji ze
szlifowaniem i mokro na mokro i dlatego moze by¢ on aplikowany bezposrednio na goty metal.

2. Fabryczna powtoka kataforetyczna OEM:
Autosurfacer Optima mozna naktada¢ bezposrednio na dokfadnie oczyszczong i odttuszczong
powioke kataforetyczng oraz na przeszlifowang powtoke kataforetyczna.

Autosurfacer Optima w wersji mokro na mokro mozna naktada¢ bezposrednio na mate
przeszlifowane powierzchnie.

*W przypadku duzych napraw, ktére wymagajg rozlegtego podktadowania metalowych
powierzchni lub elementéw przeszlifowanych do gotego metalu, zaleca sie wczesniejsze uzycie
Sciereczek antykorozyjnych AutoPrep lub podkiadu antykorozyjnego 1K Washprimer CF.

3. Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy dany rodzaj tworzywa sztucznego mozna pokry¢ podktadem
zwiekszajgcym przyczepnos$¢ na tworzywach sztucznych.
Czesci z tworzyw sztucznych nalezy odpowiednio przygotowaé, przeszlifowac i oczyscié.
(Szczego6fowe informacje o przygotowaniu powierzchni mozna znalezé w Dokumentacji
technicznej TDS S8.06.03).

[ Produkt i dodatki

Produkt Autosurfacer Optima White, Grey, Dark Grey

Utwardzacze Autosurfacer Optima Hardener Sanding
Autosurfacer Optima Hardener Non Sanding

Rozcienczalniki  Autosurfacer Optima Reducer Sanding Fast / Medium / Slow
Autosurfacer Optima Reducer Non Sanding Medium / Slow
Autosurfacer Optima Plastic Additive (HT)

AkzoNobel
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| Podstawowe surowce |

Autosurfacer Optima: zywice akrylowe i poliestrowe
Autosurfacer Optima Hardeners:  zywica poliizocyjanianowa
Autosurfacer Optima Reducers: rozpuszczalniki organiczne

| Przygotowanie podtoza

Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni uzywajac odpowiedniego zmywacza

Koncowy etap szlifowania na sucho: P320

(Szczego6fowe informacije o przygotowaniu powierzchni mozna znalezé w Dokumentacji Technicznej TDS
$8.06.02)

Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni uzywajac odpowiedniego zmywacza
Unika¢ kontaktu odkrytej szpachlowki z wodg i wodorozciericzalnymi odtfuszczaczami

[ Wymieszaé przed uzyciem

’ Doktadnie wymiesza¢ Autosurfacer Optima przed uzyciem
Uwaga: Doda¢ utwardzacz i doktadnie wymieszaé, nastepnie dodac rozcienczalnik i ponownie

wymieszac.
Mieszanie na wadze jest zalecane i dokfadniejsze.

| Proporcje mieszania wagowo |

I SXIIEF%SV\\]IAAI\ZIIEM Podktad Hardener Sanding Reducer Sanding

Calkowita objetosé Waga Waga Waga

+ 150 ml 200g 3649 3lg

+ 300 ml 400 g 729 62 g

+ 450 ml 600 g 108 g 93¢

WERSJA MOKRO NA Podkiad Hardengr Reduce.r

MOKRO Non Sanding Non Sanding
Calkowita objetosé Waga Waga Waga

+ 150 ml 200g 38¢g 729

+ 300 ml 400 g 76 g l44 g

+ 450 ml 600 g 114 g 216g

e —
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Podktady
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Tylko do profesjonalnego uzytku

| Mieszanie odcieni szaros$ci Autosurfacer Optima

Autosurfacer Optima White, Grey i Dark Grey mogag by¢ mieszane w celu uzyskania r6znych odcieni szarosci zgodnie

Z ponizszg tabelg Quick-Mix

mieszania
wagowo

Proporcje SGS1 | SGS2 | SGS3

SGS4 SGS5

Biaty (SGS1)

100

80

Szary (SGS3)

20

100

63

Ciemnoszary
(SGS5)

37

100

SGS2

SGS3

SGS4

SGS5

mieszania
objetosciowo

Proporcje SGS1

Biaty (SGS1) 1

Szary (SGS3)

Ciemnoszary
(SGS5)

R6zne odcienie szarosci mozna réwniez otrzymaé mieszajgc Autosurfacer Optima White i Dark Grey wedtug proporc;ji

podanych w tabeli Quick-Mix ponizej

Proporcje SGS1 SGS2 SGS3 SGS4 SGS5
mieszania

wagowo

Bialy (SGS1) 100 95 75

Ciemnoszary

(SGS5) 5 25 100

DARK GREY
(5GS5)

Dokfadnie wymieszac przed dodaniem utwardzacza.
Jeszcze raz dokfadnie wymieszac przed dodaniem rozcienczalnika.

| Wybér rozcienczalnika

WERSJA 1 element .
- >

ZE SZLIFOWANIEM (naprawa miejscowa) 1-2 elementy 2 2 elementow
18-25°C FAST FAST lub MEDIUM MEDIUM
22-28°C FAST lub MEDIUM FAST lub MEDIUM MEDIUM lub SLOW
28-35°C MEDIUM lub SLOW MEDIUM lub SLOW SLOW
WERSJA .
MOKRO NA MOKRO 1 element 1-2 elementy = 2 elementow
18-25°C MEDIUM MEDIUM MEDIUM
22-28°C MEDIUM lub SLOW MEDIUM lub SLOW MEDIUM lub SLOW
28-35°C MEDIUM lub SLOW MEDIUM lub SLOW SLOW

e — _ |
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Tylko do profesjonalnego uzytku

| Dysza pistoletu natryskowego i ci$nienie robocze |

Pistolet Dysza Cisnienie robocze
}l Wersja ze szlifowaniem
Zasilanie grawitacyjne 1.6-1.8 mm* 1.7-2.0 bary na wlocie

HVLP maks. 0.6-0.7 bara na gtowicy
*Wieksza dysza wptynie na
czas schniecia

Wersja mokro na mokro
Zasilanie grawitacyjne 1.2-1.4 mm 1.7-2.0 bary na wlocie
HVLP maks. 0.6-0.7 bara na gtowicy

| Trwato$é po zmieszaniu

Autosurfacer Optima Reducer Sanding Fast 30 minut w 20°C
Autosurfacer Optima Reducer Sanding Medium 30 minut w 20°C
Autosurfacer Optima Reducer Sanding Slow 30 minut w 30°C
Autosurfacer Optima Non Sanding Medium 35-45 minut w 20°C
Autosurfacer Optima Non Sanding Slow 60 minut w 30°C
Autosurfacer Optima Plastic Additive 35-45 minut w 20°C
Autosurfacer Optima Plastic Additive HT 60 minut w 30°C
[ Aplikacja
Wersja ze szlifowaniem:
= Naprawa miejscowa:
(a— Natozy¢ jedng lekkg zamknietg warstwe. Pozostawi¢ do odparowania, az do uzyskania petnego matu

(1-3 minuty). Nastepnie natozy¢ bez odparowania drugg lub trzecig* warstwe w obrebie kazdej

poprzedniej.

Naprawa elementu:

Natozy¢ jedng lekkg zamknietg warstwe na catg przeszlifowang powierzchnie. Pozostawi¢ do
odparowania, az do uzyskania petnego matu (1-3 minuty). Nastepnie natozy¢ druga lub trzecig* peing
mokrg warstwe bez odparowania miedzy warstwami.

*Kazda dodatkowa warstwa bedzie miata wptyw na czas schniecia

Autosurfacer Optima z Autosurfacer Optima Reducer Sanding mozna naktada¢ na czesci z tworzyw
sztucznych fabrycznie zapodktadowane lub pokryte podktadami do tworzyw sztucznych 1K All Plastic
Primer lub 2K Plastic Primer (z wyjatkiem czystego PE oraz mieszanki PP-E/P)

Wersja mokro na mokro
Natozy¢ jedng petng mokrg warstwe na catg powierzchnie naprawy i pozostawi¢ 8-15 minut na
odparowanie w 20°C przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego.

| Czesci z tworzyw sztucznych

Wersja ze szlifowaniem

Autosurfacer Optima mozna naktada¢ na wszystkie nowe czesci z tworzyw sztucznych fabrycznie
zapodktadowane lub pokryte podktadami do tworzyw sztucznych 1K All Plastic Primer lub 2K Plastic
Primer (z wyjatkiem czystego PE oraz mieszanki PP-E/P).

Czesci z tworzyw sztucznych nalezy odpowiednio przygotowaé, przeszlifowac i oczyscié.
(Szczego6fowe informacje o przygotowaniu powierzchni — patrz TDS S8.06.03).

AkzoNobel
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Autosurfacer Optima

Tylko do profesjonalnego uzytku

Uwaga:

Dla lepszej ochrony przed odpryskami kamieni mozna doda¢ 15% Elast-o0-Activ (wagowo).

Dodac¢ uelastyczniacz do Autosurfacer Optima (wymieszac), dodac utwardzacz (wymieszac), nastepnie
dodac rozcienczalnik i ponownie wymieszac.

Wersja mokro na mokro (na niepodktadowane tworzywa sztuczne)

Autosurfacer Optima mozna naktada¢ bezposrednio na niepodktadowane czesci z tworzyw sztucznych
po dodaniu do podktadu Autosurfacer Optima Plastic Additive (HT) (z wyjatkiem czystego PE oraz
mieszanki PP-E/P).

Czesci z tworzyw sztucznych nalezy odpowiednio przygotowaé, przeszlifowac i oczyscié.
(Szczego6fowe informacje o przygotowaniu powierzchni — patrz TDS S8.06.03).

Mieszanine Autosurfacer Optima z Plastic Additive (HT) mozna réwniez naktada¢ bezposrednio na gotg
stal i przeszlifowang powioke OEM.

Uwaga:

Dla lepszej ochrony przed odpryskami kamieni mozna doda¢ 15% Flexible Additive (wagowo).

Dodac¢ uelastyczniacz do Autosurfacer Optima (wymieszac), dodac utwardzacz (wymieszac), nastepnie
dodac rozcienczalnik i ponownie wymieszac.

Przy aplikacji Autobase Plus nie dodawac¢ Autosurfacer Optima Plastic Additive do podktadu; nalezy
najpierw natozy¢ warstwe 1K All Plastic Primer.

| Czas schniecia (wersja ze szlifowaniem)

Czas schniecia przed szlifowaniem zalezy od wielu czynnikdéw, takich jak:
— Temperatura

— Grubos$¢ warstwy

— Przeplyw powietrza

— Rodzaj papieru sciernego

— Proces szlifowania: maszynowo (typ), recznie

Tabela wskazuje czas szlifowania (na przyktadzie 3M Purple P400)

CZAS PRZED SZLIFOWANIEM
TEMPERATURA ROZCIENCZALNIK 1 + 1 warstwa ¥ + 2 warstwy
(70-90 pum) (110-130 pm)
18-25°C FAST 20-30 min 30-45 min
22-28°C MEDIUM 30-45 min 45-60 min
28-35°C SLOW 45-60 min 60 min
Suszenie w 60°C: 10 minut

Odparowanie przed suszeniem nie jest wymagane

5 minut przy aplikacji 1 lekkiej warstwy + 2 petnych warstw, odparowanie nie jest wymagane.
Temperatura panelu nie moze przekroczy¢ 100°C podczas suszenia.
Dodatkowe informacje sg zawarte w Dokumentacji Technicznej TDS S9.01.01.

| Czas odparowania (wersja mokro na mokro)

Pozostawi¢ do odparowania na minimum 8-15 minut w 20°C przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego.
Natozy¢ lakier nawierzchniowy do 24 godzin w 20°C.

Jezeli maksymalny czas zostanie przekroczony, zmatowac powierzchnie papierem P500 na sucho lub
P1000 na mokro.

AkzoNobel
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[ Usuwanie wtracen (wersja mokro na mokro) |

Mniejsze wtragcenia (np. pyt) mozna usungc¢ z powierzchni Autosurfacer Optima papierem P800 na sucho
lub P1000 na mokro. Po czasie schniecia przekraczajgcym 24 godziny konieczne jest dokladne szlifowanie!

| Szlifowanie koncowe |

Blok szlifierski: P400 (=wyjgtek od TDS S8.06.02)

Koncowy etap szlifowania (maszynowo): P500/P600

Szczegofowe informacje o przygotowaniu powierzchni mozna znalez¢ w Dokumentacji technicznej TDS
$8.06.02

Koncowy etap szlifowania: P1000

(Szczego6fowe informacije o przygotowaniu powierzchni mozna znalezé w Dokumentacji technicznej TDS
$8.06.02)

Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni uzywajac odpowiedniego zmywacza

[ Pokrywalny przez

Autowave 2.0
Autobase Plus
Autocryl Plus LV

| Grubos$é powtoki

Wersja ze szlifowaniem: na warstwe 45-50 pm
lekka warstwa + 2 warstwy 120-130 pm
Wersja mokro na mokro: 1 warstwa 25-30 pm

| Teoretyczne zuzycie materiatu

Wersja ze szlifowaniem: m?/|
Mieszanka gotowa do natrysku przy grubosci suchej powtoki 1 pm: 500
Wersja mokro na mokro:

Mieszanka gotowa do natrysku przy grubosci suchej powtoki 1 pm: 496

Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od wielu czynnikdw, takich jak: ksztat elementu, chropowato$é
podfoza, techniki aplikaciji, cisnienie i warunki aplikacji.

| Czyszczenie sprzetu

Sikkens Solvent lub Guncleanery

| LZO
2004/42/11b(c)(540)540
Wartos¢ graniczna UE dla tego produktu (kategoria produktu: 11B ¢) w postaci gotowej do uzycia to
maks. 540 g/litr LZO. Zawarto$¢ LZO dla tego produktu gotowego do uzycia wynosi maks. 540 g/litr.
e —

AkzoNobel



I . .
Dokumentacja Techniczna S2.02.12

Sikkens 1504 2024
Autosurfacer Optima

Tylko do profesjonalnego uzytku

[ Przechowywanie |

Okres przechowywania produktow okresla sie, gdy produkt przechowywany jest nieotwarty

w temperaturze 20°C.

Nalezy unikaé¢ skrajnych r6znic temperatur.

Informacje dot. czasu przechowywania sg zawarte w Dokumentacji Technicznej TDS S9.01.02.

Autosurfacer Optima White, Grey, Dark Grey 12 miesiecy
Autosurfacer Optima Hardener Sanding 18 miesigcy
Autosurfacer Optima Hardener Non Sanding 18 miesigcy
Autosurfacer Optima Reducer Sanding Fast: 18 miesigcy
Autosurfacer Optima Reducer Sanding Medium: 18 miesigcy
Autosurfacer Optima Reducer Sanding Slow: 18 miesigcy
Autosurfacer Optima Reducer Non Sanding Medium: 18 miesigcy
Autosurfacer Optima Reducer Non Sanding Slow: 18 miesigcy
Autosurfacer Optima Plastic Additive (HT): 12 miesiecy

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakéw 48, 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sg wyczerpujgce na temat produktu, sg za$ oparte na obecnym
stanie naszej wiedzy oraz biezgcych przepisach: kazda osoba stosujgca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie informacji technicznej,
bez uprzedniego uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wtasng odpowiedzialnos¢ i ryzyko.
Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem
obowigzujgcych przepiséw i postanowien. Nalezy zawsze przeczyta¢ Karte Charakterystyki i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu,
jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane sg zebrane i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej wiedzy (w tej Karcie lub innym
dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wtasciwosci produktu, ani specyfikacji jakosciowej i nie moga by¢ podstawg do reklamaciji.
A zatem wykorzystanie podanych informacji, jak i stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez producenta chyba, ze istniejg pisemne
umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie
podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sg dostarczane zgodnie z zawartymi umowami i warunkami
sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zgdac kopii umowy i przejrze¢ ja bardzo dokfadnie. Informacje zawarte w Karcie Charakterystyki moga
podlega¢ modyfikacji w Swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciagtej polityki rozwoju. Osoba stosujgca produkt jest
zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktow w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com
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