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DYNA[IYN] INFORMACJA TECHNICZNA

POLYESTER SPRAY FILLER
— D3.02.07

Dwukomponentowa poliestrowa szpachléwka natryskowa przeznaczona do wypetniania
nierbwnosci powierzchni i wgtebien na karoserii pojazdu.

PROPORCJA MIESZANIA
100 Polyester Spray Filler
3-4 Hardener

10%  Thinner (opcjonalnie)
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PISTOLET
Dysza: 2.2-3.0mm
Cisnienie robocze: 2.0 - 2.5 bar na wlocie*

*sprawdzi¢ instrukcje pistoletu

APLIKACJA
1 -3 x 1 warstwa
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CZAS ODPAROWANIA
5 minut miedzy warstwami
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CZAS SCHNIECIA
20°C 60°C
2 godziny 30 minut

SZLIFOWANIE
P180-P280 lub P220-P320

POKRYWALNY PRZEZ
Podkfady wypetniajgce Dynacoat
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I I OCHRONA
Ly Stosowac wtasciwe srodki ochrony osobistej. AkzoNobel Car Refinishes
= rekomenduje stosowanie masek zasilanych czystym powietrzem.

Przeczytaj wszystkie informacje zawarte w Dokumentacji Technicznej - TDS
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PRODUKT | DODATKI

Polyester Spray Filler
Hardener

PODSTAWOWE Polyester Spray Filler: zywice poliestrowe
SUROWCE Hardener: nadtlenek
ODPOWIEDNIE Stal

PODLOZA Stal ocynkowana

2K Epoxy Primer
Szpachldwki poliestrowe
Laminaty poliestrowe

Uwaga: Nie naktada¢ Spray Filler na tworzywa sztuczne i reaktywne podktady
gruntujgce.
Przed aplikacjg odttusci¢ przy uzyciu Dynacoat Degreaser.

PRZYGOTOWANIE

Stal: Odttusci¢ i szlifowa¢ papierem P80-P180.

POWIERZCHNI Stal ocynkowana: Odttuécic i szlifowaé papierem P180.

Szpachléwki poliestrowe: Szlifowa¢ papierem P180-280 na sucho.

Laminaty poliestrowe: Zmy¢ cieptg woda, odttuscic i szlifowac papierem P180-P280.
PROPORCJA 100 Polyester Spray Filler
MIESZANIA 3-4 Hardener

10% Thinner (opcjonalnie)

TRWALOSCE PO
ZMIESZANIU

20 - 30 minut w 20°C

DYSZA PISTOLETU
NATRYSKOWEGO
| CISNIENIE ROBOCZE

Cisnienie:
2.0 - 2.5 bar na wlocie*
HVLP maks. 0.7 na gtowicy

Pistolet:
Zasilanie grawitacyjne:

Dysza:
2.2-3.0mm

*sprawdzi¢ instrukcje pistoletu

PROCES APLIKACJI

Natozy¢ 1 lub kilka pojedynczych warstw, pozostawiajgc 5 minut na odparowanie
miedzy warstwami i 10 minut przed suszeniem w 60°C.

CZYSZCZENIE
SPRZETU

Uzy¢ rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow (Guncleaner) lub
rozcienczalnika nitrocelulozowego.

GRUBOSC POWLOKI

100 pym na warstwe
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CZASY SCHNIECIA 20°C 60°C
Gotowy do szlifowania 2 godziny 30 minut
TEORETYCZNE Mieszanina gotowa do natrysku przy grubosci warstwy 1 ym:  + 600 m?/litr

ZUZYCIE MATERIALU
Praktyczny stopien pokrycia zalezy od wielu czynnikéw, takich jak: ksztat obiektu,
chropowatos$¢ powierzchni, metoda nakfadania, warunki pracy.

ZALECANA GRADACJA Wstepne: P180
PAPIERU SCIERNEGO Koncowe: P180-P280

POKRYWALNY PRZEZ Polyester Putty (wszystkie Dynacoat)
5+1 Filler
Filler HB 4+1
Filler HB 5+1
Filler 4100
Filler 6100 Duo
2K Epoxy Primer

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci produktu jest podawany dla produktéw przechowywanych
PRODUKTU w zamknietych opakowaniach w temperaturze 20°C.
Nalezy unika¢ ekstremalnych wahan temperatury.

OKRES Polyester Spray Filler: 1 rok w 20°C
PRZECHOWYWANIA Hardener: 1 rok w 20°C
LzO 2004/42/11B(c)(540)380

Limit wedtug wymagan UE (kategoria produktu: 11B.c) w postaci gotowej do uzycia:
maks. 540 g/l LZO.
Zawartos¢ LZO dla tego produktu gotowego do uzycia wynosi maksymalnie 380 g/l.
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AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakéw 48, 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA: Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sg wyczerpujgce na temat produktu, sg za$ oparte na obecnym stanie naszej wiedzy
oraz biezgcych przepisach: kazda osoba stosujgca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego uzyskania naszej
pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wlasng odpowiedzialno$¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest
odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem obowigzujgcych przepiséw i postanowien. Nalezy zawsze przeczyta¢ Karte
Charakterystyki i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane sg zebrane i opracowane na podstawie stanu najlepszej
naszej wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wiasciwosci produktu, ani specyfikacji jako$ciowej i nie moga byé podstawg do
reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informacji, jak i stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez producenta chyba, ze istniejg pisemne umowy.
W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania.
Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sg dostarczane zgodnie z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy
i przejrze¢ jg bardzo dokfadnie. Informacje zawarte w Karcie Charakterystyki mogg podlega¢ modyfikacji w $Swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy,
doswiadczeniu i ciggtej polityki rozwoju. Osoba stosujgca produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktéw w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba firmy

AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3, 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.dynacoat.com
www.dynacoat.pl
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