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BASECOAT PRO
— D1.04.05

Dynacoat Basecoat Pro to bazowy system lakierow mieszalnikowych pozwalajgcy na tworzenie
kolorow solidowych, pertowych i metalicznych. Z odpowiednim rozcienczalnikiem moze byc¢
wykorzystany przy drobnych i srednich naprawach, jak rowniez catkowitych przelakierowaniach.
Zapewnia bardzo dobre krycie i szybkie schniecie.

Produkt nie jest przeznaczony do sprzedazy podmiotom gospodarczym zajmujgcym sie renowacyjnym
lakierowaniem pojazdéw w krajach Unii Europejskiej, w ktorych obowigzuje dyrektywa 2004/42/EC.

100 Basecoat Pro
50 -80 Thinner

MIARKA
1

PISTOLET
>] Dysza: 12-1.4mm
Cisnienie robocze: 1.7 - 2.0 bar na wlocie*

*sprawdzi¢ instrukcje pistoletu

— ) APLIKACJA
2 - 3 x 1 warstwa

2 2 2 CZAS ODPAROWANIA
T T 3 - 5 minut miedzy warstwami
15 minut przed suszeniem

D D PROPORCJA MIESZANIA

POKRYWALNY PRZEZ
Clear 3000 Fast AS

Clear 5000 HS
) Clear 6000 HS AS
a Clear 7000 AS

Clear Matt
Clear UHS Speed
Clear UHS Air

I OCHRONA
Ly Stosowac wtasciwe srodki ochrony osobistej. AkzoNobel Car Refinishes
= rekomenduje stosowanie masek zasilanych czystym powietrzem.

Przeczytaj wszystkie informacje zawarte w Dokumentacji Technicznej - TDS
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PRODUKT | DODATKI Basecoat Pro
Thinner Fast
Thinner Medium
Thinner Slow

PODSTAWOWE Basecoat Pro: zywice schngce fizycznie
SUROWCE Thinners: mieszanina rozpuszczalnikow
ODPOWIEDNIE Istniejgce wykonczenia
PODLOZA Filler 5+1

Filler 4100

Filler HB 4+1

Filler HB 5+1

Filler 6100 Duo
1K Plastics Primer
1K Primer Grey
2K Epoxy Primer

Uwaga: Nie naktada¢ na reaktywne podktady gruntujgce

PROPORCJA 100 Basecoat Pro
MIESZANIA 50 - 80 Thinner

Uwaga: Zawsze przed lakierowaniem nalezy sprawdzi¢ kolor

LEPKOSC 13- 17 s DIN Cup 4 w 20°C

NATRYSKOWA

TRWALOSC PO 6 miesiecy w 20°C

ZMIESZANIU 4 godziny w 20°C po dodaniu utwardzacza

DYSZA PISTOLETU Pistolet: Dysza: Cisnienie:
NATRYSKOWEGO Zasilanie grawitacyjne 1.2-14mm 1.7 - 2.0 bar na wlocie*

| CISNIENIE ROBOCZE HVLP maks. 0.7 na gtowicy

*sprawdzi¢ instrukcje pistoletu
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PROCES APLIKACJI Kolory solidowe:
Natozy¢ 2 - 3 pojedyncze warstwy do osiggniecia petnego krycia. Pozostawi¢ do
odparowania miedzy warstwami, az do uzyskania matu.

Kolory metaliczne i pertowe:

Natozy¢ 2 - 3 pojedyncze warstwy do osiggniecia petnego krycia. Pozostawi¢ do
odparowania miedzy warstwami, az do uzyskania matu. W razie potrzeby natozy¢
warstwe napylong (dla lepszego utozenia ziaren metalu) zmniejszajgc cisnienie
robocze o 0.5 bara oraz natozy¢ ostatnig lekkg warstwe zwiekszajgc odlegtos¢ miedzy
pistoletem natryskowym a obiektem do ok. 30 - 40-cm.

Naprawy miejscowe:

Przy naprawach miejscowych stosowaé nizsze cisnienie robocze naktadajgc cienkie
warstwy, az do uzyskania petnego krycia. Pozostawi¢ do odparowania miedzy
warstwami. Nastepnie cieniowa¢ wychodzgc poza krawedzie (brzegi), stosujgc takie
samo cisnienie. Przy kolorach metalicznych, w razie potrzeby, natozy¢ warstwe
proészong zwiekszajgc odlegtosc¢ pistoletu od obiektu.

Pozostawi¢ minimum 15 minut w 20°C na koricowe odparowanie przed aplikacjg lakieru

bezbarwnego.
CZYSZCZENIE Uzy¢ rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletéw (Guncleaner) lub
SPRZETU rozcienczalnika Dynacoat Thinner.
MASKOWANIE Kolory solidowe, metaliczne oraz pertowe Basecoat Pro mozna okleja¢ tasmami

po 20-minutowym czasie odparowywania w 20°C.

USUWANIE WTRACEN  Zapewnié¢ wystarczajgcy czas odparowania, co najmniej 20 minut w 20°C.
Delikatnie wyszlifowac¢ uszkodzenie stosujgc papier P500 na sucho lub P1000 na
mokro.
Doktadnie usung¢ pozostatosci po szlifowaniu przed ponowng aplikacjg Basecoat Pro.

GRUBOSC POWLOKI Na warstwe: 7-9pm
Przy zalecanej aplikacji (2 warstwy): 14 - 18 pm
TEORETYCZNE Mieszanina gotowa do natrysku przy grubosci warstwy 1 ym:  + 140 m?/litr

ZUZYCIE MATERIALU
Praktyczny stopien pokrycia zalezy od wielu czynnikow, takich jak: ksztaft obiektu,
chropowatos¢ powierzchni, metoda nakfadania, warunki pracy.

CZAS DO POKRYCIA Kolory solidowe: 5 godzin
LAKIEREM Kolory metaliczne i pertowe: 48 godzin
BEZBARWNYM

Uwaga: W przypadku koloréw solidowych mozna wydtuzy¢ czas do pokrycia lakierem
bezbarwnym do 48 godzin, dodajgc 10% Dynacoat Hardener.

Mieszanine koloru z utwardzaczem dokfadnie wymieszac i doda¢ Dynacoat Thinner —
cato$¢ ponownie doktadnie wymieszac.
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POKRYWALNY PRZEZ Clear 3000 Fast
Clear 5000 HS
Clear 6000 HS AS
Clear 7000 AS
Clear Matt
Clear UHS Speed
Clear UHS Air

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci produktu jest podawany dla produktéw przechowywanych
PRODUKTU w zamknietych opakowaniach w temperaturze 20°C.
Nalezy unika¢ ekstremalnych wahan temperatury.

OKRES Basecoat Pro tonery 4 lataw 20°C
PRZECHOWYWANIA z wyjatkiem: 4985 2 lata w 20°C

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z o.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakéw 48, 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA: Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sg wyczerpujgce na temat produktu, sg za$ oparte na obecnym stanie naszej wiedzy
oraz biezacych przepisach: kazda osoba stosujgca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego uzyskania naszej
pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wlasng odpowiedzialno$¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest
odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem obowigzujgcych przepiséw i postanowien. Nalezy zawsze przeczyta¢ Karte
Charakterystyki i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane sg zebrane i opracowane na podstawie stanu najlepszej
naszej wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wlasciwosci produktu, ani specyfikacji jakosciowej i nie mogg byé podstawg do
reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informacji, jak i stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez producenta chyba, ze istnieja pisemne umowy.
W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania.
Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sa dostarczane zgodnie z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy
i przejrze¢ jg bardzo doktadnie. Informacje zawarte w Karcie Charakterystyki mogg podlega¢ modyfikacji w $wietle zmian w przepisach, stanie wiedzy,
doswiadczeniu i ciggtej polityki rozwoju. Osoba stosujgca produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktéw w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba firmy

AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3, 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.dynacoat.com
www.dynacoat.pl
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