DOKUMENTACJA TECHNICZNA LES()NAL®

Basecoat WB GT

Lakiery bazowe 23/12/2022 L1.09.02

OPIS
Jednokomponentowy bazowy system lakierow mieszalnikowych przeznaczony do napraw renowacyjnych
samochoddw i lekkich pojazdoéw dostawczych. Dostepny w szerokim zakresie kolorystycznym (solidy, metaliki,

perty).

Delikatnie obrdci¢ kilka razy puszke géra/dot w celu zapewnienia jednolitej
konsystencji

Proporcja mieszania Gotowy do uzycia Basecoat WB GT

Miarka Przy wyzszej temperaturze/nizszej wilgotnosci:

mozna doda¢ do 40% Lesonal Activator WB

1.3-1.4mm 1.7 — 2.2 bara na wlocie
HVLP maks 0.6 — 0.7 bara na dyszy

Kolory solidowe Kolory metaliczne i pertowe
2 x 1 warstwa Petna warstwa — posrednia
warstwa — prdszona warstwa

Aplikacja

Pistolet . Dysza Ciénienie robocze
Ci_)

Czas odparowania Miedzy warstwami Przed aplikacja lakieru bezbarwnego
2 t ? ]) Do uzyskania matu po kazdej warstwie Do uzyskania matu
Pokrywalny przez Wszystkie lakiery bezbarwne Lesonal
>1
Ochrona Stosowac wtasciwe srodki ochrony drég oddechowych.

x AkzoNobel Vehicle Refinishes zaleca stosowanie masek zasilanych czystym
= sprezonym powietrzem.

Przeczytaj wszystkie informacje zawarte w tej Dokumentacji Technicznej

e AkzoNobel
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Lakiery bazowe

OPIS

23/12/2022 L1.09.02

Jednokomponentowy bazowy system lakierow mieszalnikowych przeznaczony do napraw renowacyjnych
samochoddw i lekkich pojazdoéw dostawczych. Dostepny w szerokim zakresie kolorystycznym (solidy, metaliki,

perty).

PRODUKT | DODATKI

Produkt

Rozcienczalnik

Basecoat WB GT
Activator WB (opcjonalnie)

Podstawowe surowce

Basecoat WB GT Zywice schnace fizycznie

SPOSOB UZYCIA

Podtoza

Oryginalne wykorczenia, tagcznie z termoplastycznymi akrylowymi
2K Universal Plastic Primer
1K Multi Plastic Primer

1K Multi Plastic Primer RTS
1K Primer Filler RTS

2K Graphite Filler

2K Filler 540

2K High Build Filler

2K Epoxy Primer

UV Filler

UV Filler RTS

Uwaga:

Wszystkie kolory Basecoat WB GT SEC, z wyjatkiem SEC2322, musza by¢ naktadane na
2K Graphite Filler Black, 2K Filler 540 Black, Basecoat WB GT MM 23 Black lub catkowicie
wysuszony i przeszlifowany czarny lakier akrylowy.

Basecoat WB GT SEC2322 (NIS AV2) nalezy aplikowac na kolor NIS1052.

Nie naktada¢ bezposrednio na podktady gruntujace (1K Etch Primer).
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Lakiery bazowe

23/12/2022 L1.09.02

Przygotowanie
powierzchni

Doktadnie umy¢ powtoke przy pomocy Lesonal Degreaser.
Przeszlifowac papierem P500 na sucho lub P1000 na mokro.
Odttusci¢ przy pomocy Lesonal Degreaser.

Proporcja mieszania

|

Gotowy do uzycia Basecoat WB GT

Delikatnie obrdci¢ kilka razy puszke géra/dot w celu zapewnienia jednolitej
konsystenciji.

W celu unikniecia przetryskdw przy lakierowaniu wigkszych elementow lub w podwyzszonej
temperaturze/nizszej wilgotnosci mozna doda¢ Activator WB maksymalnie do 40%
(bezposrednio po dodaniu wszystkich toneréw i doktadnym wymieszaniu koloru). Im wyzsza
temperatura i/lub nizsza wilgotnos¢, tym wiecej Activator WB mozna dodac.

Kolory na wnetrza

Przy zastosowaniu na komore silnika do koloru Basecoat WB GT doda¢ 10% Hardener WB.
Do tak przygotowanej mieszaniny mozna dodac¢ Activator WB dla optymalnej aplikacji.
Uzycie lakieru bezbarwnego nie jest wymagane.

Lepkos¢ natryskowa

25-35sDIN Cup 4w 20°C

Trwatosé po
zmieszaniu

Wszystkie kolory WB GT
Kolory WB GT metaliczne zawierajgce 308NA, NB, ND
Kolory WB GT metaliczne zawierajace 308NA, NB, ND i MMO0O5

3 miesigce w 20°C
1tydzien w 20°C
ldzien w20°C

Dysza pistoletu
natryskowego
i ciSnienie robocze

Zasilanie: Dysza: Cisnienie robocze:
HVLP Grawitacyjne 1.3-1.4mm 0.7 bar (na dyszy)
LVLP/HR Grawitacyjne 1.3-1.4mm 1.7 - 2.2 bar (na wlocie)

sprawdzi¢ instrukcje pistoletu
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Lakiery bazowe
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APLIKACJA

Aplikacja

%’

Kolory metaliczne i pertfowe
Natozy¢ pojedyncza mokra warstwe. Pozostawi¢ do odparowania, az do osiggniecia petnego
matu.

Nastepnie natozy¢ cieriszg warstwe i pozostawic¢ do odparowania, az do osiggniecia petnego
matu. Po uzyskaniu petnego krycia natozy¢ warstwe proszong zwiekszajac odlegtos¢ miedzy
pistoletem a lakierowanym elementem.

Kolory metaliczne i pertowe (aplikacja alternatywna)

Natozy¢ jedng lekka warstwe i bezposrednio na nig druga, petna warstwe. Po odparowaniu
natozy¢ warstwe prészona w celu uzyskania lepszego utozenia ziaren metalu.

Lakier bezbarwny mozna aplikowaé po catkowitym odparowaniu lakieru bazowego.

Kolory solidowe

Natozy¢ petng pojedyncza warstwe. Pozostawi¢ do odparowania, az do osiggniecia pethego
matu. Natozy¢ kolejng pojedyncza warstwe i ponownie pozostawi¢ do odparowania do
petnego matu. Powtarza¢ aplikacje kolejnej warstwy, az do uzyskania catkowitego krycia.
Warstwa proszona nie jest wymagana przy aplikacji koloréw solidowych.

Kolory solidowe (aplikacja alternatywna)

Natozy¢ dwie pojedyncze warstwy mokro na mokro lub do catkowitego pokrycia powierzchni.
Ta metoda nie wymaga czasu odparowania miedzy warstwami. Pozostawi¢ do petnego
wyschniecia i uzyskania matu. Jezeli zachodzi potrzeba, odczekaé do schtodzenia powierzchni.

Uwaga: zdecydowanie zaleca sie wykonanie natrysku prébnego i sprawdzenie dopasowania
koloru przed naprawa.

Toner 25 mozna aplikowac jako czysty toner nakfadajgc 2 pojedyncze warstwy z czasem na
odparowanie miedzy nimi do uzyskania pefnego matu lub 2 lekkie mokre warstwy w systemie
mokro-na-mokro.

Aplikacja

%’

Naprawy miejscowe / Cieniowanie

Naprawy miejscowe nalezy wykonywac przy nizszym cisnieniu aplikacji i naktadac cienkie
warstwy, az do osiggniecia petnego pokrycia. Wysuszy¢ powierzchnie do matu miedzy
kolejnymi warstwami, a nastepnie wycieniowac. W razie potrzeby, dla lepszego utozenia
ziaren metalu w kolorach metalicznych, nalezy natozy¢ jedng proszona warstwe zwiekszajgc
odlegtos¢ miedzy pistoletem natryskowym a obiektem.

Czas aplikacji mozna zredukowac dzieki zastosowaniu systemow przyspieszajgcych predkos¢
przeptywu powietrza w kabinie (zachowac wowczas odlegfos¢ minimum 1 metra od obiektu).
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Lakiery bazowe
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Aplikacja

%’

Uwaga:

- Wykonujac naprawe miejscowa przecieranie sciereczkg pytochtonng miedzy warstwami nie
jest konieczne.

- Przy aplikacji czystego metalicznego tonera Basecoat WB GT zawsze wymieszac:
55% tonera metalicznego Basecoat WB GT z 45% zywicy 04

- Umy¢ pistolet przy pomocy Lesonal Guncleaner WB bezposrednio po uzyciu

Cieniowanie lakieru bazowego

- Naprawy miejscowe nalezy wykonywac przy nizszym cisnieniu niz podczas standardowej
aplikacji, jak rowniez dostosowac je do warunkow, zakresu i typu naprawy zgodnie z TDS.

- Naktadac cienkie warstwy lakieru bazowego, za kazdym razem poza obszar uprzednio
lakierowany, wstepnie wycieniowujac sie lakierem bazowym.

- Powtarzac¢ proces aplikacji w/w warstw, az do osiggniecia petnego pokrycia miejsca
naprawianego.

- Wysuszy¢ powierzchnie lakieru bazowego do osiggniecia pethego matu pomiedzy kolejnymi
warstwami, a nastepnie ostatecznie wycieniowa¢ do uzyskania oczekiwanego efektu.

- W razie potrzeby, dla lepszego utozenia ziaren metalu w kolorach metalicznych, nalezy
natozy¢ jedna proszong warstwe zwiekszajac odlegtosé miedzy pistoletem natryskowym
a lakierowanym obiektem oraz dostosowac cisnienie do wielkosci naprawy.

Uwaga

Cieniowanie Basecoat WB GT mozna wykonac na:
- istniejacej powtoce (patrz TDS L8.01.01)

- mokrej warstwie MM02 / MMO04 (60:40)

- catkowicie wysuszonej warstwie MMO02

Wskazowki

- Cieniowanie mozna wykona¢ na mokrej warstwie 02 lub kombinacji zywic MMO02 / MMO04
(60:40) w celu uzyskania lepszej orientacji ziarna metalicznego.
(nie uzywac tonera 04 do wykonania warstwy poprzedzajacej)

- W przypadku koloréw metalicznych mozna doda¢ 50% czystego tonera 02 do ostatniej
warstwy (proszonej).

- Przy naprawie miejscowej nie naktadac zbyt grubych warstw.

Metody suszenia

Przyspieszenie procesu schniecia mozna 0siggnaé przez zastosowanie:

- Wentylatoréw w wykonaniu przeciwwybuchowym

- Wind-jet

- Systemow stacjonarnych takich jak Qad, Rowit, Primus Ventus

- Podniesienie temperatury w kabinie (o szczegdty zapytaj przedstawiciela AkzoNobel)

Uwaga:
Przy suszeniu w podwyzszonej temperaturze z uzyciem Windjet, zachowac odlegtos¢ minimum
1 metra.

Czyszczenie sprzetu

Uzy¢ Lesonal Guncleaner WB
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Basecoat WB GT

Lakiery bazowe 23/12/2022 L1.09.02
Grubosé powtoki 10 - 25 mikronéw

Teoretyczne zuzycie ~ Gotowa do uzycia mieszanina przy grubosci warstwy 1 um: 167 m?/litr

materiatu

Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od wielu czynnikdw, takich jak: ksztatt obiektu,
chropowatos¢ podtoza, metoda naktadania oraz warunki pracy.

Pokrywalny przez Wszystkie lakiery bezbarwne Lesonal

Wskazdwki - Po 20 minutach odparowania w 20°C Basecoat WB GT mozna maskowac w celu aplikacji
drugiego koloru.
- Optymalna wielkos¢ sitek dla produktu wodorozcienczalnego — 125 pm.
- Jezeli istnieje ryzyko kraterowania spowodowane zanieczyszczeniami, doradza sie aplikacje
cienkiej warstwy lakieru bazowego i wydtuzenie czasu odparowania miedzy warstwami.

Przechowywanie Nalezy unika¢ duzych réznic temperatur.
- Otwarte produkty nalezy przechowywac¢ w temperaturze aplikacji
- Temperatury graniczne dla transportu i magazynowania: 3°C-35°C
- Dziatanie ujemnych temperatur powoduje zelowanie lub grudkowanie produktu, jest to
proces nieodwracalny, co wiaze sie z brakiem mozliwosci uzycia tego produktu
- Informacje dot. czasu przechowywania s3 zawarte w Dokumentacji Technicznej TDS L9.01.02

Okres Informacje dot. czasu przechowywania sg zawarte w Dokumentacji Technicznej TDS L9.01.02
przechowywania
LZO 2004/42/11B(d)(420)420
Limit wedtug wymagan UE (kategoria produktu: 11B.d) w postaci gotowej do uzycia to maks.
420 g/l LZO.

Zawartos¢ LZO dla tego produktu gotowego do uzycia wynosi maksymalnie 420 g/I.

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakoéw 48; 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie s3 wyczerpujace na temat produktu, s3 zaé oparte na obecnym stanie naszej wiedzy oraz
biezacych przepisach: kazda osoba stosujaca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego uzyskania naszej pisemnej zgody na jego
inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wtasng odpowiedzialnosé¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich
czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem obowiazujacych przepisow i postanowien. Nalezy zawsze przeczyta¢ Karte Charakterystyki i Karte Informacji Technicznej dla
danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane sa zebrane i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie
stanowig one gwarancji wtasciwosci produktu, ani specyfikacji jakosciowej i nie moga by¢ podstawa do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informacji, jak i
stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez producenta chyba, ze istnieja pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sa dostarczane zgodnie z zawartymi
umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy i przejrze¢ ja bardzo doktadnie. Informacje zawarte w Karcie Charakterystyki moga
podlega¢ modyfikacji w swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciagtej polityki rozwoju. Osoba stosujaca produkt jest zobowigzana do wczeshiejszego
zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktdw w tej Karcie sa znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.

Siedziba firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.lesonal.com  www.lesonal.pl
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