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DUZ METAL BOYASI

SOLVENT BAZLI

Ambalaj 0,25L-0,75L-2,5L

Hammerite Products Limited sirketinin kendi sirket i¢i renk standartlarina uygun
olarak uretilir. Renkler BS 4800 ve RAL kartelasi ile uyumlu degildir.

Renk Karigimi: Tum Smooth renkleri birbiri ile karisabilir (gold, silver, copper

renkleri disindaki tum renkler birbiriyle karisabilir). Ancak

Hammered, Smooth ve Forged trtnleri birbirleri ile karistirimamalidir.
Demir igeren ve icermeyen metaller, ahsap ve bazi plastiklerde, korozyona direngli ve dekoratif bir kaplama olarak kullanilir.

Sentetik regine esaslidir ve olumsuz hava sartlari igin uygun pigmentler igerir. Hizli kurur, ok katli uygulama imkani saglar. Ozel olarak segilmis
recineler, kirlenmeye karsi direng gosteren parlak bir kaplama saglar. Hammerite mukemmel islatma 6zelliklerine sahip oldugu igin kétu yuzey hazirhgi
yapllmis demir iceren metal ylizeylerde tolerans saglar.

Gorunim Purlizsliz parlak

Tam kuruma 2 saat Yiksek bagil nem ve dustik sicaklikta kuruma siiresi uzayabilir.
Onerilen uygulama kati Min. 2 kat

Katlar arasi bekleme stiresi 4 saat Yiksek bagil nem ve dustik sicaklikta kuruma siiresi uzayabilir.

Islak: 200 micron
Tavsiye edilen kuru film kalinhgi Kuru: 100 micron
Bunu saglamak igin gerekli olan kat sayisi ylizeye ve uygulama sekline gére degisiklik gosterir.

Viskozite 5.0 poise-8.0 poise 25°C (ICI cone and plate viscometer) renge bagli olarak
Yogunluk 0,96-1,10 g/ml 20°C renge bagl olarak

VOC EU Category A 500g/L (2010)

Kaplama gtic (teorik) Tavsiye edilen kuru film kaliniginda firga ile 2 kat igin 5m?/L.

CIPLAK METAL YUZEYLER Hammerite Brush Cleaner ile yag ytizeyden temizlenir.

BOYALI METAL YUZEYLER Boyall yiizeyler, ylizeydeki parlakigin ve kontaminasyonun giderilmesi igin zmparalanir. Yiizey deterjanla yikanir. Temiz su ile
durulanip kurumasi beklenir. Mevcut boya ile uyumiu oldugunu anlamak igin kiigUk bir alanda test uygulamasi yapilir. Uyumsuzluk sorunlar uygulamadan bir
saat sonra kendini gosterecektir.

PARLAK, PURUZSUZ METAL YUZEYLER Maksimum yapisma igin ytizey zimparalanir. Hammerite Brush Cleaner and Thinners ile yiizey yagdan arindirilir,
ylUzey deterjan ya da yag temizleyici ile yikanir. Temiz su ile durulanir, kurumasi beklenir.

PASLI METAL YUZEYLER St 2 (Swedish Standard SIS 05 59 00) seviyesinde asindirici raspa énerilir. Ttm ytizey kuru olmalidir ve gevsek pastan, kirden,
tozdan, yagdan ve tuzdan arindirimalidir.

BOYASIZ GALVANIZ/ALUMINYUM/ALASIM METAL YUZEYLER  Aliminyum ve alagim y(izeylerde maksimum yapisma saglamak igin Hammerite Brush Cleaner
and Thinners kullanilir. YUzeyler tuzdan yagdan arindirilir ve temiz su ile durulanir, kurumaya birakilir. Gukurlasmis ve zarar gérmus yUzeylerde Hammerite
uygulamasi yapiimadan énce yutzey temizligi yapisma igin faydali olacaktir.

PLASTICS Hammerite PVC Uzerine uygulanabilir.

AHSAP Ciplak ahsap: Ylzeye su bazll ahsap astar uygulandiktan sonra Hammerite uygulanir. Boyall ahsap: Boyali ylzeyler, yuzeydeki parlaklidin ve
kontaminasyonun giderilmesi igin zimparalanir. Ylzey deterjanla yikanir. Temiz su ile durulanip kurumasi beklenir.

Uygulama kosullan: Minimum uygulama sicakligi: Giglenme noktasinin +3°C tzerinde.

ideal sicaklik kosullari: 8°C-30°C

Maksimum Bagil Nem: %85

Onerilen Uygulama Araglari: Firga, rulo, havall, havasiz sprey.

Uygulama Bilgileri: Firga: KUcUk alanlarda yaplacak uygulamalar igin uygundur. Kullanmadan énce karistirin. Korozyon direnci elde etmek igin Grinu giplak
ya da pasl metale 2 kat olacak sekilde uygulayiniz. Kat uygulamalarinda sarkma olamamasi igin yUzeye fazla boya uygulamayiniz. Kése ve kenarlarin uygun
sekilde kaplandigindan emin olunuz, kése ve kenarlar erken paslanma agisindan en yutksek riske sahip noktalardir. Rulo: Dtz buyuk alan uygulamalari igin
uygundur. Hammerite kullanima hazir olarak piyasaya sunulmustur. Hammerite rulo uygulamalarinda daha kolay boyama yapmak igin inceltilebilir. 9 kisim
Hammerite 1 kisim Brush Cleaner ya da Sentetik Tiner inceltilebilir. Boyamaya kenarlardan baglanmalidir, kalan alanlar hizli bir sekilde boyanmalidir. En iyi
sonug icin kisa ve hizl olarak uygulama yapiniz. Hammerite Plrlizstz Grdniniin gold, silver ve copper renkleri silikon igerir.

Air Sprey: Hammerite %15 oraninda Hammerite Brush Cleaner ve Thinner ile inceltin. Sprey tabanca - 25/35 psi'ye (yaklasik 2 Bar) ayarlayin. Katlar arasi

1 saat bekleyerek 3-4 ince kat uygulayin. Son katta parlak bir gériintim elde etmek igin kalin 1 kat uygulanabilir; ancak akma ve sarkmaya dikkat edilmesi
gerekir. Airless Sprey: EJer gerekirse Hammerite %15 Hammerite Brush Cleaner and Thinners ile inceltilebilir. Nozul Basinci: 2500 - 3000 psi (approx. 170
bar). Nozul ¢capr: 375-500 microns/0,015-0,020. Katlar arasi 1 saat bekleyerek ya da dokunma kurumasi tamamlandiktan sonra 2-3 kat olarak uygulayin. Air
sprey ve Airless sprey icin: Dengeli bir renk elde etmek igin kullanmadan énce ya da kullanim sirasinda haznedeki boyayi karistiriniz. En iyi sonug igin sadece
Hammerite Brush Cleaner and Thinners kullaniniz.




Hammerite Brush Cleaner ile temizlenir.

¢ Boya igeriginde CIT/MIT, bulunmamaktadir.
e Karbendazim ve tdrevlerini igermez.
e Etilen-Glikol ve tUrevlerini igermez.

T.C. 28848 yonetmeligine gére siniflandirma

Alev.Sivi. 3, H226
Bhot Tek Mrz.3, H336
Sucul Kronik 3, H412

Zararllik isareti: @ @

Uyari Kelimesi: Dikkat

Zararllik ifadeleri

H226 - Alevlenir sivi ve buhar.

H336 - Rehavete veya bas dénmesine yol agabilir.
H412 - Sucul ortamda uzun sure kalici, zararl etki.

Onlem ifadeleri

Genel:

P102 - Gocuklarin erisemeyecedi yerde saklayin.

P101 - Tibbi tavsiye gerekiyorsa, ambalaji veya etiketi saklayin.

Tedbir:

P210 - Isidan/kivilcimdan/alevden/sicak ylzeylerden uzak tutun. — Sigara igilmez.

P233 - Kabi sikica kapali tutun.

P262 - Gozle, ciltle veya kiyafetle temas ettirmeyin.

Miidahale:

P304 + P340 - SOLUNDUGUNDA zarar géren kisiyi temiz havaya cikartin ve kolay bigimde nefes almasi igin rahat bir pozisyonda tutun.
P312 - Kendinizi iyi hissetmezseniz ULUSAL ZEHIR DANISMA MERKEZININ 114 NO.LU TELEFONUNU veya doktoru/hekimi arayin.
Depolama:

P235 - Soguk tutun.

Bertaraf:

P501 - Igerigi/kabr, yerel, bolgesel, ulusal ve uluslararasi tim kurallara gére bertaraf edin.

Butanon oksim igerir. Alerjik reaksiyonlara neden olabilir. Tekrarli maruz kalmalarda ciltte kuruluga ve gatlaklara neden olabilir.

Zararllik igerigi: Hidrokarbonlar, C9-C11, n-alkanlar, izoalkanlar, halkali, < %2 aromatikler.

Depolama kosullari ve raf émrt minimum 2 yildir. +20°C’de orijinal agilmamis ambalajinda depolanir.

Kutular: Hammerite kuru ve iyi havalandirlilan bir yerde muhafaza edilmelidir. Asin sicaktan ve dondan koruyunuz. Sinirlamalar&Uygun olmayan kosullar:150°C’de
veya Uzeri sicakliklarda kullaniimaz. Gida maddeleri ve igme suyu ile temas ettiriimez. Kalici daldirma igin uygun degildir. Darbe Direnci: 10 micron kuru film
kaliniginda 15 cm (yUzey) BS3900, E7 falling ball 15”"/Ib 7 gun testini gegmistir. Isi Direnci: Tam kuruma tamamlandiktan sonra 20°C-150°C araliginda kullanilabilir.
Devamli olarak 80°C. Renkler 50°C’yi asan sicakliklara uzun stre maruz kalmasi sonucu solabilir. Kimyasal Direng: Tam kuruma tamamlandiktan sonra seyreltimis
alkali/asit (%10 maks.) sigramalarina karsl, petrol, diesel tim insaat malzemesi sigramalarina karsi direnclidir. Korozyon Direnci: 100 mikron kuru film kaliniginda
ASTM D609, Type2 A366 celik panellerde, 1600 saat (8 yila denk) ASTM B117 1973 testinden gegmistir.



