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Lesonal All Plastic Primer es un promotor de adherencia transparente, secado rapido, para todas las piezas de plastico sin

procesar.

Consideraciones de
seguridad

Utilice elementos de proteccion personal adecuados.

AkzoNobel Car Refinishes recomienda el uso de un respirador con suministro de aire fresco.
Consulte la Hoja de datos de seguridad del material (Material Safety Data Sheet, MSDS) del
producto para obtener informacién mas completa en materia de seguridad.

El producto se suministra listo para pulverizar

Compatible con HVLP o configuracién Presion de aire para aplicacion:
de la pistola de pulverizacion:

Consulte las especificaciones de los fabricantes de
1.3a1.5mm la pistola de pulverizacién.

HVLP - 10 psi maximo en el cabezal de aire.

1 a 2 capas de espesor medio

Secado entre capas a 70 °F (20 °C) Secado antes del secado forzado a 70 °F (20 °C)

5a 10 minutos No se recomienda

Secado al aire a 70 °F (20 °C)

All Plastic Primer debe recubrirse en un plazo de 16 horas su aplicacidn. Si se superan las
16 horas, lije la superficie con una almohadilla para pulir de color gris y vuelva a aplicar All
Plastic Primer.

Secado forzado a 140 °F (60 °C) Infrarrojos

No se recomienda No se recomienda

Puede volver a
revestirse con

e Lesonal Primers

Lea completamente esta ficha técnica para obtener informacién detallada del producto
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DESCRIPCION

Lesonal All Plastic Primer es un promotor de adherencia transparente, secado rapido, para todas las piezas de
plastico sin procesar.

PRODUCTOS Y ADITIVOS

Producto Lesonal All Plastic Primer Articulo N.° 396289

METODO DE USO

M’a?erlas primas All Plastic Primer: resina especial de poliéster, xileno y otros ingredientes

basicas

Identificacion PASO N.° 1: prueba de flotador

de plastico sin Corte cuidadosamente un trozo del tamafio de una cerilla de plastico sin recubrir de la parte
recubrir posterior de la pieza. Asegurese de que la pieza de muestra esté libre de pintura, agente de

desmoldeo o cualquier otro revestimiento. Sumerja la muestra en un recipiente con agua limpia. Si
la muestra flota, esto indica que la pieza es un plastico de tipo de poliolefina. Todos los plasticos
que flotan exigen el uso de All Plastic Primer. Si la muestra se hunde, vaya al paso N.° 2.

Plastico Continte con
de poliolefina el paso N.° 2

PASO N.° 2: busqueda del codigo del plastico

Los plasticos comunes utilizados por la industria automotriz normalmente pueden identificarse por
marcas en la parte posterior de la pieza. Estos cédigos se basan en los cédigos de la Organizacién
Internacional de Normalizacion (International Standardization Organization, ISO). Los cddigos ISO
son un conjunto uniforme de combinaciones de letras que identifican plasticos y aleaciones de
plastico. Normalmente, el codigo I1SO del plastico se puede encontrar en la parte posterior de las
piezas de ese material. La posicion del cddigo sobre la pieza varia segun el fabricante y/o pieza de
modo que un examen detenido de dicha pieza puede ser necesario para encontrar el cédigo. Las
situaciones de reparacién requeriran probablemente la remocion de las piezas del vehiculo para
acceder al cédigo.

Si no se puede encontrar ningun codigo sobre la pieza, se debe obtener informacion del proveedor
de la pieza. La informacién del plastico estd disponible en Manuales de reparacidon o Manuales de
servicio técnico de OEM.

AkzoNobel
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La informacién de OEM incluye cédigos o tipos de plastico para piezas exteriores, asi como también
para piezas interiores.

Hay dos familias de plastico para la renovacidn del acabado automotriz. Estos son 1) plasticos de
tipo poliolefina o 2) plasticos no de poliolefina genéricos tales como acrilonitrilo-butadieno-estireno
(ABS) o poliuretanos (PUR).

Los plasticos codificados con las siguientes combinaciones de letras o que contienen en su interior
estas combinaciones de letras se consideran plasticos de tipo poliolefina. Estos plasticos exigen el
uso de All Plastic Primer.

Cdédigos populares de plasticos de poliolefina

e PP ® PP+EP
e PO e PP/EPM

e TPE e PP/EPDM
e TPO e PPE/EPDM

Los plasticos que no contienen letras que designen plasticos de tipo poliolefina, a excepcidn del
polietileno (PE), son plasticos no de poliolefina y no requieren ningiin promotor de la adherencia.
Los plasticos de polietileno (PE) son dificiles, si no imposibles de pintar.

Lijado de plasticos
sin recubrimiento

® Limpie previamente el plastico sin recubrimiento con Autoprep Ultra Prep.

® Antes de pintar plasticos o piezas de poliolefina sin recubrimiento frote con una almohadilla de
pulido de color gris y pasta de lijado de calidad.

® Antes de pintar plasticos o piezas no de poliolefina sin recubrimiento lije con papel de lija seco
N.° P400 o frote con una almohadilla de pulido de color rojo y pasta de lijado de calidad.

® Al preparar las piezas de plastico imprimadas con imprimadores solubles, reversibles y con
solventes, lije con papel de lija seco P400 o frote con una almohadilla de pulido de color gris y
pasta de lijado de calidad.

® Cuando prepare piezas de plastico imprimadas o pintadas con revestimiento no reversible, lije
con papel de lija seco N.° P400 o frote con una almohadilla de pulido de color rojo y pasta de
lijado de calidad.

Viscosidad cuando 13 a 14 segundos Medido con una copa de viscosidad DIN N.° 4 a 70 °F (20 °C).
se mezcla
DIN #4
Configuracion de Consulte las instrucciones del fabricante de la pistola de pulverizacion para informarse sobre
la pistola de las especificaciones de presion de la pistola.

pulverizacion

>1

Pistola de pulverizacion Pico de fluido Presion de aplicacion

HVLP alimentado a 1.8a2.2mm Max. 10 psi en la entrada de la pistola de
gravedad pulverizacion (<10 psi en el cabezal).
Compatible con la 13a1.5mm 10 psi max. en la entrada de la pistola de
alimentacion a gravedad pulverizacidn.

AkzoNobel
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TECNICA DE APLICACION

Aplicacién 1 a 2 capas humedas de espesor medio
— 1 Permita un tiempo de evaporacidon instantanea entre capas previas a la aplicacion del
imprimador de 5 a 10 minutos. El tiempo de secado dependerd de la temperatura

ambiente, la humedad y/o el espesor de la pintura aplicada y el flujo de aire disponible.

Espesor de la 1 capa alcanzara un espesor de 0.5 a 0.8 milésimas de pulgada (12 a 20 um).
pelicula. Uso de
aplicaciones e No se recomienda.
adecuadas
TRAS APLICACION
Revestimiento All Plastic Primer se puede recubrir con todos los Lesonal Primers.
ﬁ Consulte la ficha técnica de Lesonal Flex para obtener informacion sobre la cantidad de Flex
Additive necesario para cada capa de pintura base.

INFORMACION ADICIONAL

Limpieza del equipo Limpie el equipo de conformidad con los reglamentos locales y federales.
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COV/Informacién COV del producto listo para pulverizar es 7.0 Ib/gal (840 g/I)

regulatoria

Almacenamiento Almacene los productos sin abrir o usados en recipientes cerrados aprobados con el etiquetado

del producto correcto. Almacene en temperaturas moderadas de entre 40 °F y 95 °F (5 °C a 35 °C). Evite el

//, exceso de fluctuacion de la temperatura. La temperatura de almacenamiento 6ptima es de
aproximadamente 70 °F (20 °C).

H’ All Plastic Primer 2 afos

AkzoNobel
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AkzoNobel Inc., North America

Direccion: 1845 Maxwell Street — Troy, MI 48084 USA
Teléfono: 800.618.1010

UNICAMENTE PARA USO PROFESIONAL

NOTA IMPORTANTE La informacidn en esta hoja de datos no pretende ser exhaustiva y esta basada en el estado actual de nuestro conocimiento y en las leyes vigentes:
cualquier persona que use el producto para cualquier propdsito distinto del recomendado especificamente en la ficha técnica sin obtener primero nuestra confirmacién por
escrito de la idoneidad del producto para el fin previsto, lo hace por su propia cuenta y riesgo. Es siempre responsabilidad del usuario tomar todas las medidas necesarias
para cumplir con las exigencias establecidas en las normas y leyes locales. Siempre lea la Hoja de datos del material y la Ficha técnica de este producto si estan disponibles.
Todo el asesoramiento que prestamos o cualquier declaracién hecha por nosotros acerca del producto (ya sea en esta ficha técnica o en otro medio) es correcta segin
nuestro conocimiento pero no tenemos control sobre la calidad o la condicidn del substrato o los diversos factores que afectan el uso y la aplicacién del producto. Por lo
tanto, a menos que acordemos por escrito algo diferente, no aceptamos ninguna responsabilidad por el rendimiento del producto o por cualquier pérdida o dafio que surja
de su uso. Todos los productos suministrados y el asesoramiento técnico provisto estan sujetos a nuestros términos y condiciones estandar de venta. Deberia solicitar una
copia de este documento y leerlo detenidamente. La informacion incluida en esta ficha técnica puede sufrir modificaciones ocasionalmente en virtud de la experiencia y de
nuestra politica de desarrollo continuo. Es responsabilidad del usuario verificar que esta ficha técnica esta vigente antes de usar el producto.

Las marcas de revestimientos mencionadas en esta ficha técnica son marcas comerciales o licenciadas a AkzoNobel.
Sede principal
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, Paises Bajos.

AkzoNobel
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